投稿须知
学术伦理
1.论文应为作者原创，不得剽窃、抄袭他人研究成果，文责自负；同时不得一稿多投，不涉及保密问题。
2.投稿必须为未公开发表的原创性研究论文，选题与内容具有一定的创新性，结构完整、逻辑严谨，论点鲜明、论据充分。
3.引用他人成果，请务必按有关规定注明来源，列为参考文献。
4.本刊鼓励作者投稿前进行学术不端自查；本刊使用CNKI科技期刊学术不端文献检测系统（AMLC）对来稿进行论文相似度检测，对涉嫌学术不端来稿概不录用，若已刊发，将及时撤稿。
研究方向
《电加工与模具》以促进特种加工和模具制造领域科研、生产、教学的发展，推动特种加工和模具行业的技术进步，提高广大读者的理论和业务水平为办刊宗旨。主要报道内容包括：电火花加工、电化学加工、激光加工及增材制造（3D打印）、超声加工及其他特种加工、行业发展动态等。
学术规范
1.文章要求语句简明、语义确切、数据确凿、图标完整、标点规范。
2.一般文章字数限4000字至6000字；特殊稿件，由作者与编辑部及专家沟通后酌定。
3.参考文献：稿件中参考文献数量不少于6条，并在文中标注。若引用未标注，一律视为抄袭；未注明参考文献，一律退稿。
4.文章内容与格式，请遵循“论文模板”，确保信息完整、准确。
投稿及评审程序
1.请按要求调整格式，通过杂志社期刊协同采编系统，开始审稿程序。
2.正式审稿周期2个月，特殊情况可能延长。
3.稿件终审完成后，编辑部发放录用通知，作者方面撤稿须尽早通知编辑部，否则一切后果由作者自负。
4.编辑部指定咨询渠道（其他渠道信息后果概不负责）
投稿系统内部通讯
邮箱：djgymj66@163.com
QQ：10872258（王）
电话：0512-67274541
署名与版权
1.作者即论文的责任者与著作权拥有者，署名作者的人数和顺序由作者自定，作者文责自负。论文应列出所有作者的姓名，作者排名按照贡献大小来排的，第一作者是主撰笔人，所有作者要对所提交的稿件进行最后确认。
2.作者提交论文前必须认真阅读本刊版权转让协议；同意在我刊发表，收到编辑部录用通知，即表明同意本刊论文版权转让相关条款。依照《著作权法》规定，编辑部有权在论文发表前进行文字性加工、修改、删节，必要时可以进行内容的修改，如作者不同意上述处理，需在投稿时声明。
3.读者可通过本刊发行或交流渠道购买纸质版或电子版，可以下载、再利用、复制、改编、传播本刊所发表的文章，但引用时请务必注明作者和文章出处。

